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Przedstawiony schemat ma jedynie charakter

poglądowy i nie zastępuje projektu.

Instalacja powinna być wyposażona w

odpowiednią armaturę oraz zabezpieczenia

zgodne z obowiązującymi przepisami

Należy zweryfikować konieczność uzdatniania

wody instalacyjnej

Oznaczenie
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2 x 0,5²

T0

230V

3 x 1.5²

3 x 1.5²

2 x 0.75²

FA 2 x 0.75²

VC1 4 x 1.5²

Kabel elekryczny

PW1 3 x 1.5²

TC1 2 x 0.75²

PW2 3 x 1.5²

TW1 2 x 0.75²

Stacja
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Sprzęgło hydrauliczne dla kaskady dwóch kotłów

200-300 kW DN 80 zawierające izolację

Skala
-  -  -
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Schemat technologiczny kotłowni 
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